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1. Stallskruv
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Bruksanvisning for hydraulisk presstang V611
Tekniska data

* vikt 2,5 kg

» dimensioner 425 x 115 x 53 mm
* presskraft ca 55 kN

Verktygstabell V611

Tot. area
KR-KRF/KS-KSF S Min Max
mm? | stallskruv | back for uttag i antal ! 5
pos KRF/KSF back | pressningar
10 1 TB8-17 8 1
16 1 TB9-13 9 1
25 1 TB11-14,5 11 1
35 1 TB9-13 13 1
50 1 TB11-14,5 | 14,5 1
70 1 TB8-17 17 2
95 1 TB7'-20 20 2
120 2 KB22 3
150 2 KB25 3

(mm?)
" TB7 pressar speciella skarvar pa solid Cu-ledare typ Excel eller liknande.
Note: Stallskruv: se Fig 3 nedan.

mm? per ledare / pressas i
C-hylsa tot. area mm? backar backurtag
C25-50 (C89) 16-50 / 50-100* | TBC89-B13 C89
C6-10 6-16 / 12-26* TBC5-C6 C5
C16-25 5-25/130-50* TBC5-C6 C6

* Se bild

Utférande av kontaktpressning

1. Oppna backhallaren, vrid stéllskruven, fig 3, till ratt Iage for aktuell backtyp och montera
pressbackarna i presshuvudet. Stang hangslet 4, se figur 1. Forvissa dig om att du har tagit ratt
kombination av backar.

2. Placera komponenten mellan backarna och pumpa sa att nedre backen pressar fast komponenten.
Pressbackarna skall vara ca 2 mm innanfor komponentens ytterkant.

3. Om komponenten hamnar i fel lage anvand returspaken och returnera inre backen lite. Upprepa

forloppet.

For in den skalade ledaren sa langt som det gar mot inspektionshalet i komponenten.

Fullfolj pressningsforloppet tills maxtrycket uppnatts. Vid maxtryck marks ett tydligt mekaniskt ljud i

pumpen och mottrycket i pumpspaken minskar markbart. For atergang av inre pressbacken, anvand

returspaken.

Notera antalet pressningar i tabellen ovan, placering enl fig 2.

ok

Fig 3
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SKOTSELINSTRUKTION

Verktyget ar av robust utférande men bér anda behandlas med aktsamhet. Undvik att den utsatts for
harda slag och stotar. Verktyget skall alltid hallas fri fran smuts. Smorj regelbundet med lampligt smorj-
medel.

Oljepafylining och luftning

Packningar och tatningar ar av hogsta kvalitet, men en mindre oljeavgang kan anda uppsta efter en tids
anvandning och lite olja maste fyllas pa. (Den totala oljevolymen ar ca 0,10 liter).

Fore oljepafyllningen maste man tillse att verktyget ar mycket noggrant rengjord utvandigt. Det ar mycket
viktigt att det inte kommer in smutspartiklar i hydraulsystemet.

Placera verktyget i ett skruvstycke med handtagen uppat och pressverktyg monterade i gaffein.

Lossa den insexskruv pa handtagsroret som laser detta.

Det fasta handtagsroret skruvas loss med hjalp av rortang eller polygrip varvid battre grepp uppnas om
man lagger en remsa smargelduk mellan stalhylsan och kaftarna i tangen.

Lossa och tag ut skruven i behallarens (= gummislangens) évre ande. Sedan fyller man pa olja typ Shell
Tellus Arctica 32.

Obs! Den olja som fylls pa maste vara oanvand och absolut ren.

Medan pumpen fortfarande ar i vertikalt lage (d v s med handtagen uppat) skall oljenivan ga upp till
pafyliningshalets kant. Pumpa sedan med pressbackar i gaffeln till fullt tryck uppnas, varefter kolven far
ga tillbaka till vilolaget. Upprepa detta ett antal ganger tills pumpen ar helt luftad.

Darefter pumpas kolven forsiktigt ut ca 2-3 mm och ytterligare lite olja fylls pa sa nivan med sakerhet gar
upp till halets kant. Satt tillbaka och dra fast skruven.

Kontrollera att gummipackningen finns pa plats under skruvskallen sa att tatningen blir fullgod. Torka av
den olja som ev spillts pa oljebehallarens utsida. Montera tillbaka handtagsroret, och sakra med insex-
skruv. Darefter ar pumpen klar for anvandning (= funktionsprovning).

VARNING!
/] Klamrisk vid pumpspakens faste.
n Klamrisk mellan pressbackarna.

Rikta inte verktygets backhallare mot person under arbete. Hantera pumpen
varsamt. V611 utvecklar 5,5 ton (55 kN) presskraft.

SERVICE

Om verktyget inte fungerar tillfredstallande trots ratt handhavande, ratt oljemangd och luftning skall den
inséndas till fabriken eller till auktoriserad serviceverkstad.

Forsok ej atgarda genom ingrepp i pumpsystemet eller utlésningsventilen. Verktygets konstruktion ar
komplicerad och det kravs specialverktyg fér demontering och montering av pumpdelarna.
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