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Tekniset tiedot V1311-A ja V1311C2-A

* puristusvoima 130 kN (13 tonnia)
* nettopaino V1311-A 4,3 kg
V1311C2-A 5,9kg
* pituus V1311-A 590 mm, V1311C2-A 626 mm
* puristuspaan kierto 180°
» iskunpituus 25 mm

Toimenpiteet ennen kayttoa

Tee silmamaarainen tarkastus ja tarkista, ettd pumppu, puristuspda, haarukat ja tydkalut ovat virheettdmia ja puh-
taita. Tarkasta ennen pumppaamisen aloittamista huolellisesti, ettd puristustydkalut on asetettu oikein haarukkaan.

HUOMAUTUS! Pumppaa vain, kun tyokalu on asennettu alla olevien kuvien mukaisesti.

Al 16 - 150 mm? Al 185 - 240 mm?
Kuva. Kéasipumppuun V1311-A asennetut tarvikkeet.

Elpressin kasipumput V1311-A/V1311C2-A ovat tarkkuustyokaluja, jotka on suunniteltu Elpress-litosten puristami-
seen poikkipinta-aloiltaan seuraavan kokoisiin johtimiin:

Cu-liitokset 10 - 400 mm?
C-haaroitukset 10 - 120 mm?
Al-liitokset 16 - 240 mm?  (V1311C2-A ei purista alumiinia)

Katso niihin sopivat tydkalut liitosesitteestamme.

VAROITUS!
Tydkaluja ei ole valmistettu niin, etta niita voisi kayttaa jannitteisessa jarjestelmassa.
Tarkista ennen liitosten puristamista, ettd asennus on jannitteeton.
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Puristustyokalut on tarkoitettu kaytettaviksi sdhkdlaitosten, séhkonjakeluyhtididen, sdhkdasennusyritysten ja vas-
taavien kayttajaryhmien kayttoon.

Elpressin V1311-A/V1311C2-A-k&sipumppujen kaytdssa on huomioitava paikalliset sdadokset ja maaraykset seka
tybnantajan antamat ohjeet.

Pumpun hydrauliikassa on pienpaine- ja suurpainejarjestelma.

Pumppauksen/puristusprosessin alussa tyokalu siirtyy nopeasti tydéskentelyasentoon pienpainepuristuksen avulla.
Kun tybkalu kohtaa tietyn vastuksen, suurpainejarjestelma kytkeytyy automaattisesti kayttéon ja suorittaa varsinai-
sen kosketuspuristuksen.

Tybkalussa on sisdanrakennettu katkaisuventtiili, joka lopettaa puristamisen, kun taysi puristusvoima on saavu-
tettu. Sen jalkeen méanta palautuu alkuasentoon. Palautusventtiili toimii niin, ettei hydraulijarjestelman painetta voi
normaalisti vapauttaa ennen katkaisuventtiilin kytkeytymista.

TARKEAA!
Muista, etta puristamisen aikana tyokalussa on suuri puristusvoima (130 kN) ja 6ljynpaine
(730 bar). Ala koskaan seiso puristuksen suunnassa.

HUOMAUTUS! Al3 kayta haarukkaa, jos siina on halkeamia.
Viallisen haarukan kaytto aiheuttaa huomattavan henkilévahin-
kojen riskin.

TARKEAA!

Al keskeyta puristamista, ennen kuin suurin puristuspaine on saavutettu. Jos puristus
keskeytetaan, puristusliitokseen ei tule hyvaa kontaktia. Kun enimmaispaine on saavutettu,
pumpusta kuuluu selva mekaaninen aani ja pumpun vivussa tuntuva paine pienenee huo-
mattavasti.

Hydraulipaine vapautetaan taydellisesti siirtémaélla vipua ulospéin noin puolen
iskunmitan verran, kdéntdméllad kahvaa oikealle pyséyttimeen asti ja painamalla
sitten vipua, joka avaa paluuventtiiliin siten, ettd paine vapautuu ja puristustydkalu
avautuu.

Pumpun vivun kiinnikkeestéa kiinni pitdminen vaarélla tavalla voi aiheuttaa
puristumisvammoja.
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Tyokalun valinta
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Tydkalun valinta
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Tyokalun valinta

Pyoropuristus
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Elpress-liitosten merkinnat

Elpressin puristusleuat ja kosketuspuristustuurnat jattavat tunnistusmerkinnan, jonka avulla voidaan jalkikateen
tarkistaa, etta puristamiseen on kaytetty oikeita tydkaluja.

Esimerkki tuurnan kaapelilitokseen jattdmaéastéa tun-
nistusmerkinnésta.

Elpressin liitosten merkintajarjestelma osoittaa kaapelin poikkipinta-alan lisdksi tyokalun, jota on kaytettava.

Kupariliitokset Alumiiniliitokset
Skamledar- Typ nr fior dorn Typ nrfér dorn
- ared | mm? och matris till och matris till
o o rundpressning kontaktpressning
= Cu-ledare Skruv- . |
|- Araimme. - - 17, dimension v v
el & $120 - R15 - P25 b
o .. o
& | Typ nr for 150 SOLID =
i sevkant- N
back S
Alledare i mme, Alledzre Sheru-
kornprimerzd och salid i mm? dirmension
okornprimmerad
Cu-johtimen Cu-johtimen kok. Tyyppinumero,

suurin-pienin

keskim. poik&pin—

ta-ala

25-300/245-425
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Puristustuloksen tarkastaminen

Sen varmistamiseksi, etta tydkalu on saanut aikaan kyseiselta kaapelilitokselta vaadittavan muodonmuutoksen, on
mitattava puristussyvyys. Oikeanlainen muodonmuutos takaa sekd mekaanisen kestavyyden ettad hyvat sahkdiset
ominaisuudet.

Cu-kaapelikengat ja -jatkosholkit:

. N-mitta tarkistetaan kuusikulmion sivuilta, joissa on puristusleukojen aiheuttamia painumajalkia.
. Mittaa tydntdmitalla painumajalki toiselta puolelta tai molemmilta puolilta ja vertaa sita taulukon N-mittaan.
. Jos mittaustulos on suurempi kuin seuraavan taulukon mukainen N-mitta oikein tehdyn puristuksen

jalkeen, ota yhteytta lahimpaan valtuutettuun Elpress-huoltoliikkeeseen.

Kuparijohdin Tyyppi KRF/KSF Tyyppi KRD/KSD Tyyppi KRT/KST
mm? Puristus- [N enintdan| Puristus-|N enintaan | Puristus-|N enintaan
leuan nro mm leuannrol mm leuannro, mm Painumajalki
10 8 6,3 - - 7 5,9 /
16 9 7,3 8 6,3 8,5 7,5 I
25 11 8,8 9 7,3 10 8,2
35 13 10,2 11 8,8 12 10,2
50 14,5 11,2 12 10,2 14 11,6 N
70 17 13,4 14 11,6 16 13,2
95 20 16,4 16 13,2 18 14,0 1
95 20 - - - - -
120 22 16,3 19 15,4 19 15,4
120 - - 19 15,2 19 15,2
150 25 20,1 22 16,3 22 16,3
150 25 20,3* R - R - Mittauspinnat
185 27 20,5 25 20,1 24 17,7
185 - - 25 20,3* - -
240 30 23,3 27 20,5 26 19,5
300 32 24,5 30 23,3 30 23,3
400 38 30,3 32 24,5 32 24,5

*13CB25

Kuparisista C-liittimista tarkistetaan mitta "h". Mittaus tehdaan puristetun soikion enimmaiskorkeudesta mieluiten
tyéntdmitalla. Mittoja verrataan seuraavan sivun taulukkoon.

Jos "h”-mitta on suurempi kuin taulukon arvo tehdyn puristuksen jalkeen, ota yhteytta Iahimpaan valtuutettuun
Elpress-huoltoliikkeeseen.

TARKEAA! C-liittimia kaytettdessa kuparijohtimen on ulotuttava C-liittimen reunojen ulkopuolelle.
Ulkoneman on oltava vahintaan 60 % kuparijohtimen paksuudesta.

Mittauspisteet
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Puristusleuat Puristusleuat
tyékaluun tydkaluun C-liittimen h enintdan, mm

V1311-A V1311C2-A
BC5 BC5 C6-10 12,5
BC6 BC6 C16-25 15,5
BC8-9 BC8-9 C25-50 22,0
13BC8-9* 13BC8-9* C25-50 22,0
BC13 BC13 C50-70, C70-95 26,5
13BC13* 13CBC13* C50-70, C70-95 26,5
BC15 BC15 C95-120 30,8

* Leuat, joissa on etuliite 13 - kdytetdén ilman leukapidinta.

Al-liitoksissa tarkistetaan mitta "T”, joka mitataan tuurnan kaapelilitokseen aiheuttaman painuman pohjasta. Suo-
siteltava tapa tehda se on kayttaa erityista tydntdmittaa, jonka voi tilata lahimmalta Elpress-jalleenmyyijalta. Vertaa
mitattua "T”-mittaa seuraavan taulukon arvoihin.

Jos "T”-mitta on suurempi kuin taulukon arvo tehdyn puristuksen jalkeen, ota yhteytta lahimpaan valtuutettuun
Elpress-huoltoliikkeeseen.

Al-johdin, mm? Tyokalut T
. . mm
Harvasaikeinen|Yhtenainen | Matriisi | Tuurna

16 25 P13M P13D 6,8

25 35 P13M P13D 6,8

35 50 P20M P20D 10,8

) ™ 50 70 P20M P20D 10,8
Mittauspisteet 70 95 P20M | P20D | 10,8
95 120 P25M P25D 13,5
120 150 P25M P25D 13,5
150 185 P25M P25D 13,5
150 185 P25M P25D 14,3
185 240 13P32M| 13P32D | 18,4
240 - 13P32M| 13P32D | 18,4

Hoito-ohjeet
Pumppu on rakenteeltaan kestava, mutta sitd on silti kasiteltdva huolellisesti. Al4 altista pumppua voimakkaille

iskuille tai tdnaisyille. Pumppu on aina pidettava puhtaana liasta. Kuljettamisen aikana pumppua tulee sailyttaa
L1311-laukussa.
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Oljyn taytto ja ilmaus

Pumpussa on kaytetty laadukkaita tiivisteita, mutta pitkdaikaisessa kaytdssa 6ljymaara voi vahentyd hieman. Silloin

pumppuun on lisattava pieni maara dljya. (Oljytilavuus on yhteensé noin 0,10 litraa.)

Varmista ennen 6ljyn lisdamista, ettd pumpun ulkopinta on puhdistettu huolellisesti. On hyvin tarkeaa, ettei hydrau-

lijarjestelmaan paase likaa.

Aseta pumppu ruu-
vipenkkiin niin, ettéa
kahva on yléspéin ja
puristustybkalut on

asennefttu haarukkaan.

Kierré kiinteéd kahvan
putki irti siirtoleukapih-
deilla.

Kierré ruuvi irti pidik-
keen (kumiletkun)
yldpaéasta. Liséé sitten
Hydrex MV22 -tyyp-
pisté 6ljya (mineraali-
o6ljya).

HUOMAUTUS! ALA KOSKAAN kiytia 32 mm:n kiintoavainta kahvan putken irrottamiseen.

Lisattavan oljyn on oltava kayttamatonta ja puhdasta.

Kun pumppu on pystyasennossa (eli kahva ylospain), 6ljyn pinnan on oltava tayttoreian reunan tasolla. Pumppaa
sitten puristusleuat haarukkaan kiinnitettyina niin kauan, etta taysi puristusvoima saavutetaan, minka jalkeen manta
voi palautua lepoasentoon. Toista tdma useita kertoja, kunnes pumppu on taysin ilmattu. Anna tayttéreian olla auki

noin 10 minuuttia.

Pumppaa sen jalkeen mantaa varovasti ulospain noin 10 mm ja lisda pieni maara oljya, ettd ljyn pinta on varmasti
reidn reunan tasossa. Aseta ruuvi takaisin paikalleen ja kirista se. Varmista, ettd kumitiiviste on paikallaan ruuvin-
kannan alla, jotta se tiivistda oikein. Pyyhi pois 6ljysailion ulkopinnalle mahdollisesti laikkynyt 6ljy. Asenna kahva-

putki takaisin paikalleen. Taman jalkeen pumppu on kayttévalmis (=toimintatestaus).

Kun puristusleuat ovat tyhjia, pikasyotdn pitaisi tapahtua noin yhdeksalla tdydelld pumppauskerralla, minka jalkeen

tdyden paineen saavuttamiseen pitaisi tarvita noin kuusi pumppauskertaa.

Huolto

Jos pumppu ei asianmukaisesta kasittelysta, oikeasta 6ljymaarasta ja ilmauksesta huolimatta toimi tyydyttavalla

tavalla, se on lahetettava tehtaalle tai valtuutettuun huoltoliikkeeseen.
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TARKEAA!
Ala tee mitaédn muutoksia pumppujarjestelmaan. Pumppu on rakenteeltaan monimutkainen
ja pumpun osien irrottamiseen ja asentamiseen tarvitaan erikoistyokaluja.
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